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1. DATOS GENERALES

Asignatura: DISENO DE SISTEMAS DE PRODUCCION Y LOGISTICA Cadigo: 310632
Tipologia: OBLIGATORIA Créditos ECTS: 6
Grado: 2338 - MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA INDUSTRIAL (AB) Curso académico: 2019-20
Centro: 605 - E.T.S. INGENIEROS INDUSTRIALES (AB) Grupo(s): 10
Curso: 2 Duracién: Primer cuatrimestre
Lengua principal de imparticion: Espaiiol Segunda lengua: Inglés
Uso docente de otras lenguas: English Friendly: N
Pagina web: Bilingiie: N

Departamento T no Horario de tutoria
[Enon.6 | MECANICA ADA. E ING. PROYECTOS [ 2404 [ valentin.migt .es | http://edii.ucim.es/ediinet2/infProfesores.php?id=56 |

Profesor: FRANCISCO JAVIER RAMIREZ FERNANDEZ - Grupo(s): 10

Edificio/Despacho Departamento Teléfono Correo electrénico Horario de tutoria

[Eno.D.1 | ADMINISTRACION DE EMPRESAS | 2432 | franciscoj.ramirez@ucim.es | http://edii.ucim.es/ediinet2/infContacto.php |

2. REQUISITOS PREVIOS

Los adquiridos en las asignaturas de primer curso de Master de Ingenieria Industrial, principalmente los adquiridos en las asignaturas de Administracion de Operaciones, Control de Procesos y Automatizacion de la Produccién y Sistemas de
Fabricacion. Ademas, se requieren unos conocimientos minimos de la lengua inglesa (nivel B1 o superior) para trabajar la asi con bibli it ifica y revistas ci

JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

El Ingeniero Industrial actualmente requiere disponer de conocimientos y técnicas aplicadas a la gestion de la cadena de suministro de productos y servicios, donde la toma de decisiones eficaz se convierte en el principal medio para lograr la
ventaja competitiva. Esta asignatura proporciona al alumno conocimientos en el disefio de los sistemas de produccion que actualmente son méas utilizados en las empresas: fabricacion flexible, manufactura esbelta, administracion de la cadena de
suministro y los sistemas de planificacion de recursos de la empresa. El analisis y discusion de casos practicos proporciona al alumno la formacion requerida en las miiltiples decisiones que se toman al disefiar, planificar y administrar los sistemas
de produccién en la empresa.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR
C

propias de la

Codigo Descripcion
Tener imientos de los ientificos y icos de: métodos { analisticos y numéricos en la ingenieria, ingenieria eléctrica, ingenieria energética,

A01 ingenieria quimica, ingenieria mecanica, mecanica de medios continuos, electrénica industrial, automatica, fabricacion, materiales, métodos cuantitativos de gestion, informatica industrial,
urbanismo, infraestructuras, etc.

A02 Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas

A03 Dirigir, planificar y supervisar equipos multidisciplinares

A04 Realizar investigacion, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos

A05 Realizar la planificacion estratégica y aplicarla a sistemas tanto constructivos como de produccion, de calidad y de gestion medioambiental.

co1 Conocimientos y capacidades para organizar y dirigir empresas.

C02 Cc imil y i de jiay ificacion apli a distintas estructuras izativas.

C05 Conocimientos de sistemas de informacién a la direccién, organizacién industrial, sistemas productivos y logistica y sistemas de gestién de calidad.

Co6 Capacidades para organizacion del trabajo y gestion de recursos humanos. Conociminetos sobre prevencion de riesgos laborales.

D05 Conocimientos sobre métodos y técnicas del transporte y manutencion industrial.

D06 Conocimientos y capacidades para realizar verificacion y control de instalaciones, procesos y productos.

Do7 Ci imientos y i para realizar certificaci auditorfas, verificaciones, ensayos e informes.

OBJETIVOS O RESULT.

S DE APRENDIZAJE ESPERADOS

de
Descripcion
Conocimientos basicos de sistemas y procesos de produccion, y su ubicacion en el contexto productivo industrial
Conocimientos en las distintas decisiones que se toman desde la direccion de operaciones y sus implicaciones en la mejora de la eficiencia de la empresa

p izaje propios de la

Conocimientos en organizacion del trabajo y gestion de recursos humanos. Conocimientos sobre prevencion de riesgos laborales
Conocimientos sobre las particularidades de la gestion de operaciones en las empresas de servicios

Dominar las técnicas de los distintos procesos de gestion de la calidad en las empresas

Resolver problemas de forma creativa e innovadora

Aptitud para la identificacion y caracterizacion de los procesos de fabricacion, y el imi de sus fur ientifi 10l6gico:

Buscar informacion, su andlisis, interpretacion, sintesis y transmision

Capacidad de caracterizacion y conocimiento de los distintos elementos basicos que intervienen en los sistemas y procesos de fabricacion

Aptitud para el disefio, planificacion, evaluacion y mejora de los sistemas y procesos de produccion
|Resultados adicionales
No se han establecido.

6. TEMARIO

o Tema 1: Introduccién a la tecnologia de la produccion

o Tema 2: Elementos y clases de produccion

o Tema 3: Sistemas y procesos de produccion. Sistemas de fabricacion flexible
o Tema 4: Sistemas y procesos de produccion. Design for assembly (DFA)

o Tema 5: Sistemas y procesos de produccion. Sistemas Justo a Tiempo
.
.
.
.
.

Tema 6: Gestién de la cadena de suministro

Tema 7: Programacion, planificacion y control de inventarios

Tema 8: Logistica y gestion de almacenes

Tema 9: Gestién de la calidad

Tema 10: Verificacion y control de calidad de procesos y productos

7. ACTIVIDADES O BLOQUES DE ACTIVID:

Actividad formativa Metodologia Competencias relacionadas ECTS Horas | Ev | Ob | Rec | Descripcion
a P a a po B2 2 D06 D05 A02 A04 D07 A01 CO1 CO2
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL] Método expositivo/Leccion magistral C05 A5 CO6 A03 1.2 30 S [N [S
3 D rrfr D06 D05 A02 A04 D07 A01 CO1 C02
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL] | Resolucion de ejercicios y problemas C05 A05 C06 A03 0.7 175 S |N (S
e [Tl P o D06 D05 A02 A04 D07 A01 CO1 CO2
Tutorias individuales [PRESENCIAL] Trabajo dirigido o tutorizado C05 A5 CO6 A03 0.4 10 S [N [S
3 A D06 D05 A02 A04 D07 A01 CO1 C02
Prueba final [PRESENCIAL] Pruebas de evaluacion C05 A5 CO6 A03 0.1 25 S [s [s
3 pa A 8 2 D06 D05 A02 A04 D07 A01 CO1 C02
Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA] Trabajo auténomo C05 A5 C06 A03 3.2 80 N [N [N
pa o A 8 a D06 D05 A02 A04 D07 A01 CO1 C02
Elaboracion de informes o trabajos [AUTONOMA] | Trabajo autonomo C05 A5 CO6 A03 0.4 10 S [N [S
Total: 6| 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo auténomo: 3.6 Horas totales de trabajo 0 920

Euer Antisidad v

ol


https://guiae.uclm.es/es/pdf/20405

CV. AGUVIUEU 1U11TTUVE SV auduIs
Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria
Rec: Actividad formativa recuperable

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

dela

dela ia especial de fil

Examen escrito 100%. No se contabilizan las calificaciones en précticas en clase y laboratorio

Examen escrito 100%. No se contabilizan las calificaciones en practicas en clase y laboratorio

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPOR

Valoraciones |

Sistema de Estud. | Dx

Prueba final 70.00% 0.00% Examen final escrito.

Resolucién de problemas o casos 15.00% 0.00% Resolucion de casos practicos en clase

Elaboracién de trabajos tedricos 10.00% 0.00% Elaboracion de trabajos con exposicion en clase

Valoracién de la participacién con aprovechamiento en clase 5.00% 0.00% Se valoraré la participacion del alumno en clase y su implicacion en la realizacién de las

tareas propuestas
Total: 100.00% 0.00%

Criterios de dela
Los indicados en el sistema de evaluacion.

No asignables a temas

Horas Suma horas
Tutorias individuales [PRESENCIAL][Trabajo dirigido o tutorizado] 10

Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacion] 5

Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 70

Elaboracion de informes o trabajos [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 10
Tema 1 (de 10): ion ala ia de la

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 5
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 2
Tema 2 (de 10): Elementos y clases de produccion

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 5
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 2
'Tema 3 (de 10): Si y de i0 i de flexible

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 3
'Tema 4 (de 10): y de duccion. Design for (DFA)

Actividades formativas Horas
Ensefanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 1
Tema 5 (de 10): Si y de d Justo a Tiempo

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 4
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 1
Tema 6 (de 10): Gestion de la cadena de suministro

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 2
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 3
'Tema 7 (de 10): Programacion, planificacion y control de inventarios

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 5
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 5}
'Tema 8 (de 10): Logistica y gestion de almacenes

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 2
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][F ion de ejercicios y p ] 1
Tema 9 (de 10): Gestion de la calidad

Actividades formativas Horas
Ensefanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 2
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][F ion de eje y problemas] 2
Tema 10 (de 10): Verificacion y control de calidad de procesos y productos

Actividades formativas Horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 5}
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 3
Actividad global

Actividades formativas Suma horas
Ensenanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 35
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 20
Tutorias individuales [PRESENCIAL][Trabajo dirigido o tutorizado] 10
Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacion] 5
Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 70
Elaboracion de informes o trabajos [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 10

Total horas: 150

Comentarios generales sobre la
planificacion:

La planificacion esta sujeta a cambios en funcién de la dindmica del curso y de las circunstancias que puedan acontecer.

10. BIBLIOGRAFIA, RECURSOS

Autor/es Titulo

Chase, Jacobs y Aquilano SUMINISTROS.

Everett E. Adam y Ronald J. Ebert ~ PRODUCTION AND OPERATIONS MANAGEMENT

G. Boothroyd Assembly Automation and Product Design

G. Boothroyd, P.Dewhurst and W. Product Design for Manufacture and Assembly

S.R. Devadasan et al

ADMINISTRACION DE OPERACIONES. PRODUCCION Y CADENA DE

Lean and agile manufacturing : theoretical, practical and research futurities

Enlace  Catalogo

Libro/Revista Poblacion Editorial ISBN Afio Descripcion Web biblioteca
" 978-970-10-
USA Mc Graw Hill 70277 2009
USA F'rg(mce—Ha\l International 013722684 1989
Editions
Boca Taylor and Francis 10:1-57444-643- 505
Raton 6

New York Marcel Dekker 0-8247-0584-X 2002

Knight

Hillier, Frederick S. Investigacion de operaciones McGraw-Hill, ?;272627715' 2015 [NEN
J. P. Womack The machine that changed the world : the story of lean production Simon and Schuster 2007

M.P. Groover :;iltc‘;mnaﬂon, Production Systems and Computer Integrated Manufacturing 5th USA Pearson-Prentice Hall 2012

" . = “ - . 978-84-9732-

Miranda, Rubio, Chamorro y Bafiegii  MANUAL DE DIRECCION DE OPERACIONES Madrid Paraninfo 258.4 2005

R.G. Askin and C.R. Standridge Modeling and Analysis of Manufacturing Systems New York John Willey and Sons 0-471-51418-7 1993 (S
S. Kalpakijian; S.R. Schmid Manufacturing Engineering and Technology Singapore Pearson g:if_g“oa- 2010 [RES

Phi Learning Private Limited 2012



https://catalogobiblioteca.uclm.es/cgi-bin/abnetopac?ACC=DOSEARCH&xsqf99=978-607-15-1292-5
https://catalogobiblioteca.uclm.es/cgi-bin/abnetopac?ACC=DOSEARCH&xsqf99=0-471-51418-7
https://catalogobiblioteca.uclm.es/cgi-bin/abnetopac?ACC=DOSEARCH&xsqf99=978-981-06-8144-9

Schoeder, Gosdstein y . 978-1-259- .
Rungtusanatham OPERATIONS MANAGEMENT IN THE SUPPLY CHAIN USA Mc Graw Hill 06087-8 2013 | |



https://catalogobiblioteca.uclm.es/cgi-bin/abnetopac?ACC=DOSEARCH&xsqf99=978-1-259-06087-8
mailto:webmaster@uclm.es

